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每个焊工都是独一无二的， 
这是过去40年我们获得的 
最重要的经验之一

我想呼吸新鲜空气

我经常需要精密打磨

我需要 
更高的焊接清晰度

我喜欢轻巧的焊接面罩

我需要便捷的头部防护装置

我想看到周边事物

我们配备电动送风过滤式呼吸器的焊接防护系统

受到很多焊工的欢迎。

为焊接面罩量身定制的安全帽解决方案。

试试我们最轻巧的

自动变光焊接面罩： Speedglas™ SL。3M™ Speedglas™自然色彩技术提供更真实的
色彩和对比。

3M部分焊接面罩带有边窗设计，边窗可以在焊接
时扩大视野。

3M有上翻式设计的焊接面罩，这些面罩在焊接
滤光镜上翻时内有透明的打磨面屏。
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2. 评估风险水平
通过评估每种风险，您可以设定防护优先级。

如有任何疑问或含糊不清之处，请咨询专业安全工程师。

3. 选择适当类型的设备
根据设备类型（如：眼部、面部、头部、听力）、特定的作业所需的防护设备和用户偏好确定您的
防护。个人偏好包括舒适性和易维护性等问题。

当所有这些要素包括在选择过程中，您不仅为工人提供了所需的焊接防护，还让他们可以表现
出最佳水平。

4. 培训、激励和维护
为了最大限度受益于任何一件个人防护设备（PPE），需要关注用户的接受度并正确使用。3M
可以提供的帮助包括：

•  3M人员提供的现场培训或焊工、安全管理人员的拜访。我们将根据您的需求向您展示设
备选项

•  安防E课堂
•  其他方法，如工厂教育海报、在线视频等 

1. 识别危险
列出您所在焊接环境中的所有风险（辐射、火花、烟尘、噪音、绊倒危险、坠落物等）。

如何寻找适合您的焊接面罩

通常，专业焊工了解眼部和面部的危险。但其他危险（如焊接烟尘）有时却并不那么为人所知。
雇主有责任识别作业环境中的任何危险，并为工人提供充分的保护。

i 如需了解更多信息，请拨打3M个人防护技术服务热线：400-920-3595

精心设计  周全防护
3MTM SpeedglasTM 焊接面罩 

安全防护
列出您所在工作场所中的危险⸺紫外/红外辐射、打磨时的高速粒
子、坠落物及呼吸危害，然后选择适当的SpeedglasTM焊接面罩及其
配件和呼吸防护用品，它们能为您提供专业的眼面部和呼吸防护。

可靠性 
从容应对焊接的苛刻环境，从创建可靠的电弧传感/遮光号切换到
选择高度耐用的材料，再到为持久的机械操作进行设计。

舒适性
科学确定头部压力点，面罩可以排出污浊空气，保持整个班
次的舒适体验。

视野
焊接面罩设计的每一个细节都能够影响您的视野。因此，我
们为您提供高性能的自动变光滤光镜、边窗镜片和大视野的
透明打磨面屏等来最大限度的提升您的视野清晰度。
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Speedglas™ 9100 
MP（安全帽）或 9100 

MP-lite （防撞帽）

兼具头部防护、上翻式面屏、
电动或送风系统，可选听力

防护设备

适用于电动送风或
长管供气式呼吸防护系统 标准100面罩 

Speedglas™ 9002NC  

9002NC SL 100系列 

100V

Speedglas™ 100 Speedglas™ 100-QR 

9002NC SL

107 mm
93 mm 93 mm

54 m
m

42 m
m

44 m
m

可连安全帽 100面罩

Speedglas™ SL

适用于MMAW、MIG/
MAG和电流>20A的
TIG焊。不用于打磨或
点焊。

适用于MMAW、MIG/
MAG和电流>20A的
TIG焊。不用于打磨或
点焊。

适用于MMAW和MIG/MAG 

 

这些自动变光滤光镜适用于几乎任何电弧焊过程，
包括“埋弧”应用以及等离子焊接和切割。 

“标准”9100面罩 

9100系列G5系列  

 
 

 
 

带有电动或送风系统
的G5-01面罩  

SpeedglasTM G5-01

9100XXi

107 mm

73 m
m

G5-O1TW

109 mm

73 m
m

G5-O1VC

109 mm

73 m
m

9100X

107 mm

54 m
m

Speedglas™ 9100 Speedglas™ 9100 FX Speedglas™ 9100-QR

Speedglas™ 9100-Air 

 
 

Speedglas™ 9100 FX-Air  

带有电动或送风系统的
9100FX面罩

上翻式9100面罩
带有透明打磨面屏 可连安全帽9100面罩

带有电动或送风系统的
“标准”9100面罩

3M 焊接面罩大家庭 
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轻质耐用，符合EN175：B标准的抗中等
强度冲击要求。

由亮变暗自动变光响应时间0.1毫秒，
由暗变亮时间可调节延迟。

头箍的调节按钮可戴手套直接调节，可前
后移动（针对戴眼镜用户）并适合不同头
型，灵活便利。

适用多种焊接工艺，包括MMA，MIG/
MAG和大电流TIG焊。

3M™ Speedglas™ 100系列焊接面罩

高效专业，经济耐用

100-QR
*适配主流安全帽

100V自动变光焊接面罩

兼容防护口罩或防护面罩
适用多种焊接工艺，包括MMA, MIG/MAG和
大电流TIG焊（大于20A）。

解放双手，避免重复地掀起放下，焊接起弧点看得更清
楚，帮助你提升焊接速度和质量，降低焊接难度和眼面部
伤害风险，让您的职业生涯有一个良好的开端！
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自动开机滤光镜 
自带运动传感器，在您拿起面罩时自动打开焊接
滤光镜。

易调节棘轮
头箍的两侧配有顺滑易操作
的棘轮，即使戴着手套也可
以轻松旋紧焊帽。 

重量轻、性能强 
纤薄紧凑的面罩设计，同时配有适合大部
分电弧焊操作的轻巧型自动变光滤光镜。 

3M™ Speedglas™ SL焊接面罩

超轻、紧凑、超快

焊帽在使用一段时间后变得更重？为了避免了这一问
题，我们使用了高强度材料制成我们的SL（超轻）面罩。

我们还设计了一种特殊的自动变光滤光镜，使自动变
光滤光镜和面罩的总重仅为 70克，比其它SpeedglasTM 

型号要轻25%。 

重量轻⸺仅370克  
（包括焊接自动变光滤光镜） 

3M
™

 S
pe
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gl
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™

 S
L焊

接
面

罩
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3M™ Speedglas™ 
9002NC焊接面罩  
头箍的两侧配有顺滑易操作的
棘轮，即使戴着手套也可以轻松
旋紧焊帽。

更好地控制熔池
3M™ Speedglas™ 9002NC焊接
滤光镜提升了其的光学性能，这有
助于您焊接时的视野更明亮、更高
对比度和更接近自然色彩。 

23.6 cm面罩宽度 覆盖区域 

纤薄的轮廓提高了狭小空间中
的移动自由度。 

根据偏好挑选  
9002NC面罩（左）更纤薄，深度低于9100面罩（右），因此更易操作、重量
更轻。另一方面，9100系列具有更高的深度和宽度，覆盖耳部、颈部和头部
侧面的更多部位。 

移动不受限

您诉说，我们倾听。许多焊工认为
我们的经典SpeedglasTM 9000面
罩具有理想的形状和平衡。
因此，我们将其升级，自然色彩技
术带来全新的光学性能体验。 

经典重现，升级体验
3M™ Speedglas™ 9002NC焊接面罩

3M
™
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3M™ Speedglas™ 9100系列焊接面罩提供多种选项，主要包括可上翻式，可连接安全帽以及可连接呼吸系
统。

3MTM SpeedglasTM 9100系列
焊接面罩 

高绩效人员需要高性能产品

还有带边窗版9100！
焊工首次佩戴带有边窗的Speedglas™ 焊接面罩时，您可以看到他
震惊的反应。透过两边的5号遮光号边窗可以更容易地看到周边危
险（横梁、障碍物、其他工人）。

带边窗
版的视野范围

标

准版
9100的视野范围

减少压力  
针对您的头部进行自调节的“双
垫”轮廓。 

符合人体工程学设计
调节护罩到您的面部距离适合
50-64头部大小（小-中-大）。 

稳定性  
准确系紧棘轮。

低运行舒适度  
 

适应您的位置 在将面罩戴
到头部的同时调节面罩倾
斜角度。 

我们设计的9100面罩在抬起时可以向下“嵌套”，靠近
头箍。因此您无需将头箍系得过紧。 

面罩的平滑上下枢轴动作可以锁定在向上位置⸺轻轻
一拉，使面罩再次向下降回。 

全新舒适头箍
通过使用9100头箍，我们在设计适用于前额带的自调节双垫的同时，小心避免了头部敏感区域。我们的头箍更
贴合您的头部轮廓，因此无需太紧即可舒适固定。

在佩戴者左手侧调整面罩停
放握柄：
顺时针方向旋转左手旋钮，
以提高（或逆时针方向旋转
来降低）固定在抬起的“停
放”位置上的护罩紧固度。 

在佩戴者右手侧调整下降
摩擦力：
顺时针方向旋转右手旋
钮，以提高（或逆时针方
向旋转来降低）旋下护罩
所需的力。 

根据您的需求
下降 抬起时的稳定性 
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给您的安全帽来一场“革命” 
在拆装9100-QR面罩时，无需取下安全
帽，这样可以一直保护您的头部。 

减少热量吸收
9100焊接面罩提供更大的银色反光前罩，
减少热量吸收，提高舒适度

3M™ Speedglas™ 9100、9100-QR和9100-Air焊接面罩 

终极舒适，高效安全

9100-QR
*适配主流安全帽

标准9100 9100-Air可连
呼吸防护系统

SpeedglasTM 9100焊接面罩在提供精确的作业视野的同时还保护眼部和面
部免受辐射、热量和火花的危害，因此是您最重要的焊接工具之一。
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持久舒适
全面的防护和持久的舒适。9100FX-Air面
罩可轻松连接到我们的电动送风或长管供
气式呼吸防护系统。

扩大视野
迅速抬起前罩，您可以获得17 × 10厘米的清晰大视野
透明面屏，即使在弱光条件下，也适用于精密磨削。 

3M™ Speedglas™ 9100 FX焊接面罩

焊接打磨，一气呵成

9100 FX
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高效舒适，多彩视界

控制面罩内的气流

防护有害光辐射、火花和熔融金属飞
溅，从增加面罩保护面积的设计，到可
选的扩大防护面积配件。

用丰富的配件来个性化配置您的焊
接面罩，同时您可根据您的喜好调
节焊接面罩内的气流。

3M™ Speedglas™ G5-01耐用型送风式焊接面罩

G5-01电动送风焊接防护系统，为高强度、大电流的焊接和打磨而设计，提供高等级的呼吸防护（TH3），
标定防护因数（NPF）500。
我们同时提供长管供气式焊接防护解决方案。

3

4

2

1

G5-01焊接面罩内采用创新的导气管系统，您
可以控制面罩内的气流吹向面部     ，或者面
屏     ，亦或两者之间。
您还可以选择从顶部出风口    ，或者从两侧的
出风口    出风，亦或两者之间。

1

2

3

4

3M创新运用多彩技
术，在自然色彩技术的
基础上进一步优化。

有效的呼吸防护，提供最高等级
（EN12941  TH3）的电动送风过滤
式呼吸防护系统。
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轻便的人机工程学设计，

全新材质，舒适耐用。

非焊接作业时，只需拧松两侧转盘，并完全
移除焊接面屏，从而减轻36% 面罩重量。

易于使用和操作：所有可调节功能都在焊接面
罩上，可在穿着的同时佩戴手套进行调节。

G5-01焊接面罩
适应恶劣焊接环境

3 加大后垫1 全新头箍设计 2 可调选项
 

1

2

3

任务灯可以为您组提供数小时的强照明，

帮助焊工进入昏暗空间并持续工作。

• 特别为焊接设计的任务灯

• 轻量 – 由Adflo 电池组供电

• 定位于照亮工件的宽幅光源

• 在正常焊接距离下，光线分布均匀

• 光强可调

照亮您的工作环境

按您的喜好定制
新的头箍在您的前额处配置了升
级后的自调节舒适吸汗垫，同时
配有防旋转挡板，简化穿戴。

控制您的眼睛和打磨面屏及ADF
之间的距离和角度。

和可选加大后垫，以增加舒适度。

扫码观看演示

G5-01任务灯 G5-01任务灯安装
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面罩标配硬质颈部保护罩和
头部织物小护罩。

当需要经常低头焊接时，可
选柔软的织物颈部保护罩。

全新设计的面部密封衬配有锁定开关，便于快速、安全的调
整。两个新增的拉扣使它更容易抬起，不会碰到您的眼镜。
新的安装槽使得密封衬的拆装更简单、快速。

G5-01焊接面罩配G5-01TW自动变光滤光
镜和Adflo高海拔电动送风过滤式呼吸器。

增加头部防护面积可选16 90 23 

增加肩颈部防护面积可选16 90 42

两者可同时使用,APF值为1000。

SpeedglasTM G5-01TW 焊接防护套装

G5-01焊接面罩配G5-01VC自动变光滤光镜
和Adflo高海拔电动送风过滤式呼吸器。

SpeedglasTM G5-01VC焊接防护套装

焊接面罩
底部视角

扫码观看演示

G5-01开箱

多种护罩配件
众多配件选项不仅可以在普通焊接环境中使用，
还可在高强度工况下显著提升舒适度
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视野更宽阔 

宽大（17 × 10厘米）的透明曲
面屏带来全方位的清晰视野。 

充满信心地焊接 
头部、眼部、面部、听力和呼
吸⸺我们已经将对焊工的五
个层次的保护无缝集成到一个
易于使用的系统中。 
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更轻
≈20%

9100MP-Lite

3M™ Speedglas™ 9100MP和9100 MP-Lite焊接面罩 

多种防护，同步实现

当需要佩戴多种PPE时，经常会有冲
突的情况。
为此，我们专门为焊工建立了3M™ 
Speedglas™ 9100 MP（多重防护）系
统。如今，您可以在焊接、准备和研磨
时在高度集成、舒适的防护外壳内作
业，并体验宽大的视野。 

 9100 MP-Lite
采用防撞帽

9100 MP采用安
全帽 

9100MP

安全帽
标准
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为什么焊接需要配套
呼吸防护？

焊接烟尘导致的潜在急性健康影响 

•  眼部、呼吸道刺激。
•  头晕
•  恶心
•  头痛
•  金属烟热。值得注意的是，这些症状更可能
   在下班后（如周末、假期等）才会显现1）。

焊接烟尘导致的潜在长期健康影响  

•  肺功能异常，包括支气管哮喘、慢性阻塞性肺
    疾病（COPD）、尘肺和其他肺纤维化（慢性铍 

    病、钴肺)和肺癌2)。
•  喉和泌尿道癌3)。
•  某些烟尘可导致胃溃疡、肾脏损伤和神经系
    统损伤3)。

TH2级呼吸器系统的标称防护系
数为50，这就意味着正确使用呼
吸器时，佩戴者的接触量应减少到
1/50。在本示例中约为0.22mg(紫
线上方区域)。

对于TH3级呼吸器，标称防护系数
为500，这就意味着正确使用呼吸
器时，佩戴者的接触量应减少至
1/500，降至约0.022mg（量太小，
在此无法显示）。 

越来越多的国家/地区将TH3设置
为焊接防护标准。

11g焊接颗粒 
TH2

TH3

1)“焊工中与焊接相关的全身和呼吸系统
症状的发生率和关联度”，《职业与环境
医学》，El-Zein M.、Malo JL.、Infante-
Rivard C.、Gautrin D.，2003；60:655-
661。

2)“与焊接有关的呼吸系统疾病”一文 ，
 (译自)Medycyna Pracy (职业医学)、
Wittczak T.、 Walusiak·J.  、Pałczyński 
C.，2009年；0(3):201-8。

3)“在焊接过程中控制有害的
烟气”，美国劳工部职业安全
与健康管理局情况说明书， 
DSG FS-3647，2013年3月。

4）该示例基于典型呼吸速率，
即20L/分钟或2300m3/年(空气)
。此处使用的基准是2015年瑞典
的锌的OEL(5mg/m3)。

这里通过一个一般性的示例进行说
明：在氧化锌的O EL为5 m g /m3的情
况下，一个专职焊工每年可吸入高达11g
的锌烟尘。
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 更适合背部 

符合人体工程学的皮带，形
状具有最大的自由度，风机
装置周围特别宽阔，可以提
供额外的背部支撑。

轻松移动
设计具有纤巧的外形和符合人体工程学的风机，更容
易进入狭窄空间。坚固耐用的3M™ Adflo™电动送风
呼吸器具有您所期望的、高级系统应有的所有特点，
包括易于使用的功能。 

3MTM AdfloTM 电动送风呼吸器 

准备就绪，随时运行
一旦您打开AdfloTM电动送风呼吸器，显示屏就会指示颗粒物滤盒的状态。绿灯表示装置工作正常。红灯表示颗粒物滤盒发生堵塞。 

1. 全新的颗粒物滤盒。 

3M™ Adflo™电动送风呼吸器是全球同类产品中较受欢迎的呼吸器之一。能为焊工提供恒定的标称流量(170
升/分钟)。 

2. 颗粒物滤盒开始堵塞时，3
个绿色指示灯点亮。 

4 . 3个绿色和 2个红色指示
灯：颗粒物滤盒发生堵塞，必
须更换。 

3 . 3个绿色和 1个红色指示
灯：预计蓄电池运行时间更
短。建议更换颗粒物滤盒。 
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保持警觉 
如果您的气源降到170lpm以下，空气调
节阀的警告哨声就会响起。

优质空气
无需过滤元件，即可呼吸优质空气。

3M
™

 V
er

sa
flo

™
  供

气
式

空
气

调
节

器

通过与压缩空气源相连，V-500E空气调节阀可以始终如一地提供您所设定的气流
水平(170-305L/min)将气流稳定地传输到面部。

V-500E空气调节阀 

3MTM VersafloTM 供气式空气
调节阀 
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A 高效过滤元件后盖：容纳可以供应的、不同的AdfloTM过滤元件。

B 防火星金属网。

C 预滤棉：延长颗粒过滤盒的使用寿命。

D 颗粒过滤盒：高效的颗粒过滤。

E  气体过滤盒：(A1B1E1或A2)用于有机、无机和酸性气体和蒸气的防护。
气体过滤盒单独销售。 

F  异味过滤盒：清除难闻的气味(如果已安装气体过滤盒则不需要)；单独
销售。

G  锂电池：4.5小时内充满电。在标准的170升/分钟气流设置下，使  用新
的颗粒过滤盒和新的充满电的标准电池，预计运行时间为7-9小时。

H  无刷电机。 

I  颗粒物滤盒指示灯：指示颗粒过滤盒的状态。

J  增大气流：针对炎热潮湿的作业，可以按一下按钮，将气流从170L/min
增加到200L/min。

K 呼吸管。

L  气流分布：扩散器将过滤后的空气均匀分布在焊接面罩的整个呼吸区
域，从而最大程度地保证舒适度。另外，智能送风装置可将气流速率保
持在恒定的预设水平。

此处显示：3M™Adflo™电动送风呼吸器，带3M™ 
Speedglas™ 9100 FX Air焊接面罩。

AdfloTM 风机与焊接面罩工作原理

AdfloTM组件 正常替换 1) 注释 

预过滤棉 每周1次 定期更换预过滤棉可以延长颗粒过滤盒的使用寿命，在节省资
金的同时，还可以延长电池的运行时间。 

颗粒物过滤盒 至少每月进行一次 颗粒过滤盒指示器变为红色时进行更换。当电池运行时间变得
过短或颗粒物过滤盒满堵塞触发低气流流量警报时，都要进行
更换。 

气体过滤盒 根据您的工作场所的规定 不建议将气味和味道作为是否需要进行更换的依据。 

异味过滤盒 任何时候闻到难闻的气味就要
进行更换 

注意：如果已使用气体过滤盒，则不需要异味过滤盒。 

火花捕集网 根据需要 如果变形且无法安装贴合，就进行更换。 

1)  重要信息。请注意，存在高于正常水平的污染物、热量和火花时，需要更加频繁地替换组件。本图表假定每天至少使用4小时。您可在零
部件目录第84页中找到各系列焊接面罩的订购信息。 

过滤器件及配件 

1. 预过滤棉

2. 颗粒物过滤盒

3. 异味过滤盒

4. 增强电池将运行时间延长
至10-13小时(标准电池为
7-9小时)

5. 气体过滤盒A1B1E1 

6. 气体过滤盒A2

1 2 3

4 5 6

长管供气

3M™ Adflo™电动送 
风式呼吸器

呼吸管
QRS（快扣接头）呼吸管可实现快
速便捷的连接，可自调节长度，提
升适合性。

1. 3M™ ACU-03过滤装置。 2. 供气管。

1

2

3M™ Speedglas™ 焊接面罩 

G5-01 9100-Air 9100 MP 9100 MP-Lite

V-500阀

电动送风与长管供气式呼吸防护系统与焊接面罩搭配逻辑图
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自动变光滤光镜(ADF)
自动变光滤光镜的紫色涂层提供永久的紫外/红外辐射防护。

工作原理

使用前：
当翻下焊接面罩时，您可以通过
焊接滤光镜具有清晰的视野。无
需手动，且可以精确定位焊条。

使用时：
在引弧的0.1毫秒内，滤光镜
切换至暗态。

使用后：
完成焊接后，滤光镜自动返回
亮态，您可以即时安全地检查
焊池并准备下一个焊接。

3M™ Speedglas™ 9100X

自动变光滤光镜
• 54×107毫米可视区域。
• 5、8和9至13号遮光号。
• 可以“锁定”任何遮光号。
• 点焊舒适模式设置可能有助于减轻因眼部
不断适应点焊过程中的不同光照度造成的
眼部疲劳。使用中间亮态（5号遮光号）。

• 根据焊接方式和焊接电流的情况，焊工可
以使用延迟时间设置功能用以设置焊接滤
光片由暗态变为亮态的时间。

我们的所有焊接自动变光滤光镜均符合欧洲标准EN 379（个人眼部防护⸺焊接自动变光滤光镜）以及美国、加拿大和澳大利亚等国家的其
他标准。在焊接滤光镜上标注了有效标准、光学器件分类和遮光范围。

3M™ Speedglas™ 9002NC 
自动变光滤光镜
在新的光线下查看焊接，具有更多对
比和自然色彩。

• 54×107毫米可视区域。
• 从8号到12号的遮光号。

3M™ Speedglas™ SL 
自动变光滤光镜
我们最轻巧的自动变光滤光镜。

• 42×93毫米可视区域。
• 从8号到12号的遮光号。

3M™ Speedglas™ 
100V自动变光滤光镜
• 44×93毫米可视区域。
• 从8号到12号的遮光号。

3M™ Speedglas™ 9100XXi 

自动变光滤光镜：
• 在更高对比度、更接近自然色彩的视
觉体验下查看您的焊接。

• 自动开机功能帮助您即取即用。
• 73×107毫米可视区域。
• 5、8和9至13号遮光号。
• 焊工可以使用延迟时间设置功能在焊
池仍在冷却时延长暗态时间。

自然色彩
技术

“视野看起来更亮，绿色更少⸺我可以看到更清晰
的色彩！

即使是在暗态下，我也可以看到更清晰的轮廓。

⸺资深焊工

了解差异！

想象一下更逼真的色彩和细节可以为您做些什么：
•  看到的事物更清晰、明亮、真实，有助于更好地控制 
熔池。

•  有助于让您专注于焊接设置、焊接技术以及对刚完
成焊接的检查。

•  即使您的面罩处于翻下的位置，您也可以更清晰地
看到彩色的电焊机控件。

3号遮光号滤光镜竞品样本

3号遮光号的9100XXi和9002NC滤光镜

”
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使用3M™ Speedglas™ 9100XXi或9002NC焊接滤光镜时，焊接前后和期间的清晰度高。

这种清晰度有助于看清弯曲接头的细微差别。

 200 380 780 1000 1200 1400

（紫外）辐射（UV）- 始终受到阻隔 （红外）辐射（IR）- 始终受到阻隔可见光

我们丰富了您的色彩范围！
比较自然色彩技术ADF和其它ADF之间的透光
率水平。请注意，自然色彩ADF提升了诸如蓝光
和红光的透光率，同时降低了绿光的透光率。而
且在我们的所有变光屏中，一如既往地将有害紫
外和红外辐射阻隔在外。

透光率（％）

20 

18 

16 

14 

12 

10 

8 

6 

4 

2 

0

其他3M™ Speedglas™焊接滤光镜

3M™ Speedglas™ 9100XXi和9002NC焊接滤光镜

暗态下的3M™ Speedglas™自然色彩技术亮态下的3M™ Speedglas™ 
自然色彩技术

为了更好地观察和控制熔池，3M™ Speedglas™ 多彩技术，能
为您在暗态的时候提供三种色调选择 – 自然色调（A）、冷色调
（B）、暖色调（C）。

您可以自由选择最适合您的色调，从而最大化眼部舒适度。

3M™ Speedglas™ G5-01自动变光滤光镜有
两种型号，均提供自然色彩技术，为您在焊接
前中后的整个过程提供出色的清晰度。

更舒适的明暗转换
通过在5号或7号遮光号时过渡亮态和暗态，避免过快的明暗
转换从而缓解眼部疲劳。

<2 

13

5

3

>2 

Speedglas™  G5-01VC自动变光滤光镜

8号暗态遮光号A档（自然色调）

8号暗态遮光号B档（冷色调）

8号暗态遮光号C档（暖色调）

点焊时……
人眼无法适应频繁地在明暗中转换，这一点在点焊状况下尤为
明显！G5-01TW 自动变光滤光镜通过5号遮光号来过渡明暗转
换，从而降低点焊时的眼部疲劳。如果两次电弧间隔大于2秒则
会恢复到亮态（3号遮光号）。

G5-01

Speedglas™  G5-01TW自动变光滤光镜
全新升级的自然色彩科技

多彩色调，任您选择

• 暗态遮光号5号 (打磨)以及 8 至 13号。
• 点焊模式。

• 暗态遮光号5号 (打磨)以及 8 至 14号。
• 多种色调下的多彩技术。

8号暗态遮光号A档（自然色调）

8号暗态遮光号B档（冷色调）

8号暗态遮光号C档（暖色调）
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如何选择焊接滤光镜
您是否会从看到更多自然色彩和对比中受益？

3M™ Speedglas™ 9100XXi和9002NC自动变光滤光镜均可以让您更轻松地识别色彩。亮态仍
为3号遮光号，但滤光镜看起来更亮、更细致、并能更好地看清轮廓。

您的焊接方法对滤光镜有何要求？
这是一个重要的决策要素。使用下一页的表格，挑选一个适合您常用焊接方法的型号。 

同样，您可能需要考虑对特定遮光号、亮-暗切换灵敏度和暗-亮延迟选项的需求，这些特性因
型号而异。

焊接滤光镜的可视区域的规格有多重要？
对于大多数焊工而言，在无需移动面罩或头部的情况下看到工件的更多部分，这一点十分重
要。9100XX或9100XXi型将最适合这些“大视野”人员。

您是否执行大量点焊？
我们的点焊舒适模式可能适合您。舒适模式设置可能有助于减轻因眼部不断适应点焊过程中的
不同光照度造成的眼部疲劳。

1

2

3

4

焊接方法 电流（安培）A

1.5 6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600

MMA 8 9 10 11 12 13 14t

MAG 8 9 10 11 12 13

TIG 8 9 10 11 12 13

MIG 9 10 11 12 13 14

轻合金MIG 10 11 12 13 14

气刨 10 11 12 13 14 15

等离子切割 9 10 11 12 13

微束等离子电弧焊 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1.5 6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600

符合EN 379:2003标准的建议遮光号

表中提供了适用于不同作业应用的焊接滤光镜的最佳暗度建议。
根据使用条件，可以使用下一个更大或下一个更小的遮光号。

3M™ Speedglas™ 自动变光滤光镜

选择表

1)  上述评级（最好-较好-好-不建议）是指本图表中列出的产品，且在使用这些所选的SpeedglasTM焊接面罩系列时，应将其视为基于产品舒
适度特性和配置选项差异的一般建议。

 最好1)  较好1)  好1)  不推荐1)

说说说 G5-01VC G5-01TW 9100XXi 9100X SL 9002NC 100V 

MMAW（焊条）

MIG/MAG 

TIG (>20A)

TIG (1A-20A)

等离子（焊接和切割）

埋弧所产生的风险

点焊

磨削

3M™ Speedglas™自然色彩
技术 是 无 是 无

切换时间，暗-亮 50–1300 毫秒 40–800 
毫秒

40–1300 
毫秒 60–250 毫秒 60–400 

毫秒 40–250 毫秒

切换时间，亮-暗 0.1 毫秒 (+23摄氏度)

暗态 5、8、9–14号
遮光号 5、8、9–13号遮光号 8–12号遮光号

亮态 3号遮光号

紫外/红外防护（永久） 14号遮光号 13号遮光号 12号遮光号

可视区域，近似值（毫米） 73×109 73×107 54×107 42×93 54×107 44×93

外部研磨模式控制 无 是 无

自动开启 是 无 是 无

太阳能电池 无 无 是 无

电池寿命（小时） 1500 1800 2500 1500 2000 1500 

传感器数量（电弧检测） 4 3 2

光学等级 1/1/1/2 1/1/1/1 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 1/2/2/2 

符合标准（焊接滤光镜） EN 379

41
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焊接面罩（非送风式）参数 9100 9100-QR 9100 FX 9002NC SL 100 100-QR

眼部与面部防护设备（标准） 
焊接面罩 
保护片 
防护面屏 

EN 175:B  
EN 166:BT

–

EN 175:B  
EN 166:BT

–

EN 175:B 
EN 166:BT
EN 166:BT

EN 175:B  
EN 166:BT 

–

EN 175:F  
EN 166:FT

–

EN 175:B
EN 166:BT

–

EN 175:B
EN 166:BT

–

 头部防护（认证 ） – EN 3972) – – – – EN 3972)

 呼吸防护1) 所有面罩均可与3MTM随弃式或可重复使用呼吸器兼容；

听力防护⸺可选 耳罩/耳塞 耳罩/耳塞 耳罩/耳塞 耳塞 耳塞 耳塞 耳塞 

1 热湿空气排出口 是 是 是 是 – – –

2 边窗 可选 是 是 – – – –

3 9100高舒适度头箍 是 – 是 是 是 是 –

4 上翻式透明防护面屏 – – 是 – – – –

自动变光滤光镜  9100X, 
9100XXi 

 9100X,  
9100XXi

 9100X, 
9100XXi

9002NC SL 100-V 100-V

1)  本概览仅展示了我们无空气输送连接情况下的面罩。
2) 采用3M™  H-701安全帽。

根据您的偏好细化面罩选择 

1） 热湿空气排出口⸺呼出
空气通过侧面热湿空气
排出口排出。 

2） 2个边窗⸺扩大视野的
5号遮光号滤光片。 

3） SpeedglasTM 9100高舒
适度头箍采用用于准确
系紧的顺滑棘轮。 

4）  17×10厘米大号透明曲
面防护屏扩大您的周边
视野。 

焊接面罩系统（送风式）参数 G5-01 9100-Air 9100 MP 9100 MP-Lite

眼部与面部防护设备（批准） 
焊接面罩 
保护片 
防护面屏 

EN175:B
EN166:B
EN166:B

EN 175:B 
EN 166:BT

–

EN 175:B
EN 166:BT 
EN 166:BT

EN 175:B
EN 166:BT 
EN 166:BT

 头部防护（认证） - – EN 397 EN 812 

呼吸防护（批准）3）AdfloTM电动送风呼吸器 
VersafloTM V-500E供气式空气调节器 

EN12941 (TH3) / NPF 500
EN14594 (3B) / NPF 200

EN 12941 (TH2) NPF 50
EN 14594 (3B) NPF 200

EN 12941 (TH3) NPF 500
EN 14594 (3B) NPF 200

EN 12941 (TH3) NPF 500
EN 14594 (3B) NPF 200

听力防护⸺可选 耳罩/耳塞 耳罩/耳塞 耳罩/耳塞 耳罩/耳塞 

2 边窗 - 是 是 是 

3 高舒适度头箍 是 是 – –

4 上翻式透明防护面屏 是 – 是 是 

自动变光滤光镜 
G5-01VC,
G5-01TW,

9100X,  
9100XXi

9100X,  
9100XXi

9100X,  
9100XXi

3) 基于符合欧洲标准的实验室测量性能数据的标称防护要素。防护要素由欧洲各个国家的当地机构指定，因此可能因各个国家而异。



4544

外保护片如果出现凹坑、划痕，或脏污且无法用软布清洁。请进行更换。确保已为自动变光滤光镜订购适当的保护片：

定期使用软布清洁内保护片，如果发生任何凹坑或划痕，请进行更换。确保已为自动变光滤光镜订购适当的保护片：

外保护片 用于焊接滤光镜型号 

部件编号 说明 G5-01 9100X 9100XXi SL 100 9002NC

42 60 00 标准 

42 70 71 耐热性 

52 60 00 标准 

52 70 70 耐热性 

72 60 00 标准 

77 60 00 标准 

77 70 70 耐热性 

内保护片 用于焊接滤光镜型号 

部件编号 说明 长x高(mm) G5-01 9100X 9100XXi SL 100 9002NC

42 80 00 标准 91×42

42 80 10 标准 103×53

52 80 05 标准 117×50

52 80 15 标准 117×61

52 80 25 标准 117×77

刮擦会降低视野的清晰度

定期更换内外保护片 3M卓越焊接中心 

每天有数十万次焊接，全世界的焊
工都依靠他们的3M™Speedglas™
产品来达到最佳焊接性能。我们与
焊工、安全工程师和人体工程学专
家密切合作，不断提高我们产品的
性能和舒适度。 

冈内夫
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新品开发 全球技术服务 

技术创新 产品维护 

人
体工程技术

光学
技

术

 工程技术

电
子

技

术

3MTM焊接实验室Gagnef专家领域 

1981年，3M第一款自
动变光焊接面罩在瑞
典上市，从而改变了焊
接世界。

1980’s 冈内夫(Gagnef)的焊接防护研发实验室目前有
25名员工，我们的业务目标是3MTM成为提高生
产率和客户盈利能力的焊接防护装备的第一大供
应商。

12 自1996年以来的
国际设计奖。 8 3MTM计划奖：

技术卓越与创新圈x3 
金步奖x3  
王牌奖x2 

技术服务 

突破性的创新 

更快、更舒适、更安全
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